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PREAMBULE
Les écrous autofreinés sont de plus en plus fréquemment utilisés
dans des applications sécuritaires, qui exigent une bonne tenue
aux vibrations et aux sollicitations dynamiques.

Ces nouvelles confraintes ont conduit &

améliorer la maitrise des tensions appliquées dans 'assemblage
considéré en agissant sur le coefficient de frottement, qui est le
parametre le plus influant sur la tension dans la vis par rapport
au couple préconisé.

Les écrous Vargal 10 développés par la société Vargal sont
équipés de ressorts de nouvelle conception qui permettent
de mieux répondre @ ces nouvelles exigences en réduisant la
plage de dispersion du facteur de frottement engendré par le
systéme d'autofreinage.

Graphe 1

Les nouveaux ressorts développés permettent en effet :

- de réduire l'intervalle de tolérance du couple d'approche
cl1c2;

- de réduire l'intervalle de tolérance du couple de serrage C3 C4:

- d'adapter le couple d'autofreinage en fonction du niveau de
tenue aux sollicitations vibratoires souhaité;

- de garantir des serrages maitrisés avec des valeurs de mise en
tension plus élevées;

- de réaliser des serrage de précision avec des machines
automatiques;

-de conserver une bonne tenue aux hautes températures.
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Ces nouveux développements permettent désormais aux utilisateurs, sur indications particuliéres & la commande, d'obtenir des
ecrous avec des couples d'autofreinages bas, moyen ou haut (voir tableau 5 page 5).

AVERTISSEMENT

Les écrous VARGAL 10, aussi bien de hauteur STANDARD que LOW, satisfont aux charges d'épreuve spécifiées par les normes

européennes (en particulier I'EN 1SO 2320).

lls différent de ces Normes en ce qui concerne la résistance au dévissage en conditions de fortes vibrations, bien supérieure &
tous les autres types d'écrous autofreinés connus, ainsi que pour leur hauteur.
Tous les écrous VARGAL 10 sont fournis avec le ressort en acier inoxydable AlSI 631.

vargal 10
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CARACTERISTIQUES

a) Dureté et classe de qualité - marquage

Les écrous VARGAL 10 sont fabriqués par décolletage. Cette
meéthode de fabrication leur confére des tolérances précises et
une bonne finition.

Pour les écrous VARGAL 10 en acier cl 10 et 05 on doit utiliser des
acier non traités pour exigences techniques.

Tableau 1 CLASSE DE QUALITE | DURETE HV 30 !
< " VARGAL VARGAL
Matiéres Diameétre | STANDARD LOW Min Max
rFee 8 | 04 | 188 | 302 |
Ac-efsde | M3+Mm24  — P— : il oSl Bk
décolletage | 10 1 05 240 353
" [ 1 8 | o4 | 188 | 302
Aciers au M274M36 - A R £ s,
CUfbone | 10 05 240 353
| MSvMSé i A2-70 A2 035 | = .
Aciersinox | =1 | = RS FEe
| M27+M36 A4-80 A4-040 | - -

b) Charges d'épreuve

Les écrous VARGAL satisfont aux charges d'épreuve spécifiées
par la norme EN ISO 2320 ef reprises ci-aprés.

Tableau 2 (extrait de la EN 1SO 20898-2 et EN I1SO 898-4)
VALEURS DE CHARGE D'EPREUVE (Pas gl'os)

|
1
r
|

Diam. iPnsmml ChssoMlClmeSl Classe 8 | Cimse 10 A2 | A2
. ) _ftow) | (ow) | | | (low)
R S cuansensrnzuvs(ﬂ)”
M3 | 05 = . T 4000 2
M4 0.7 . - 7000 - =
M5 | 08 5400 7100 | 12140 | 14800 | 9940 -
Mé | 7640 10000 I 17200 20900 | 14070 | 7035
MB | 1.25 13900 18300 | 31800 | 38100 | 25620 | 12810
M10 1.5 22000 | 29000 | 50500 | 60300 | 40600 | 20300
M12 | 1,75 | 32000 | 42200 | 74200 | 88500 | 59010 | 29505
M14 2 43700 | 57500 | 101200 | 120800 | 80500 | 40250
M1 | 2 59700 | 78500 | 138200 | 144900 | 109900 | 54950
M8 | 25 73000 | 96000 | 170900 | 203500 | 134400 | 67200
M20 25 | 93100 | 122500 | 21BI00 | 259700 | 171500 85750
M22 2.5 115100 | 151500 | 249700 | 321200 | 212100 | 106050
M24 3 134100 | 176500 | 314200 | 374200 | 247100 | 123550
M27 | 3 174400 | 229500 | 408500 | 484500 |321300 140650
M30 3,5 | 213200 | 280500 | 499300 | 594700 | 392700 196350
M33 | 35 | 263700 | 347000 | 417700 | 735600 | 485800 242900
M36 | 4 | 310500 | 408500 | 727100 | 864000 | 571900 | 285950
c) CodesVargal

Les référencesvargal pour les écrous VARGAL 10 sont indiquées
dans les tableaux 3 et 4 & la page suivante et sont composées
de é caractéres au moins. chacun ayant la suivante

signification:

-1 V = VARGAL

-2et3 Diametre du filetage

-4 M = filetage métrique pas standard
autre lettre = filetage métrique pas fin

-5 Y =hauteur standard
B = hauteur réduite (LOW)

-6 1 = acier classe 8 ou 04

2 = gcier closse 10 ou 05
3 = acierinoxydable

Comme complément aux é caractéres, 2 ultérieurs caractéres
peuvent s'cjouter ¢ lo référence:

Les margues en creux qui figurent sur I'écrou indiquent sa
classe de qualité et permettent de I'associer avec une vis de
classe de qualité correspondante:

- Les écrous de classe 8 ou 04 doivent étre associés a des vis de

classe 8.8;

- Les écrous de classe 10 ou 05 doivent étre associés a des vis
de classe 10.9;

- Les écrous en A2 doivent étre associés @ des vis en A2 ou A4
70/ 80. ou en acier haute résistance (min.10.9);

- Les écrous en A4 doivent étre associés & des vis en A4 70/80,
ou en acier haute résistance (min.10.9).

| VAl.EUIlS DE CHARGE D'EPREUVE (Pas fin) I

Diam. Pas Classe 04 Classe 05 Closse 8 Closse 10| A2 | A2
mm_ (low) | (low) | | (tow)
CHARGE D'EPREUVE (N) i
M8 | 14900 19600 34900 41400 | 27440 | 13720
MI0 || 125 23300 30600 54500 64600 | 42840 | 21420
M12 1.5 33500 | 44000 | 78400 | 92900 | 41470 | 30835
MI2 | 125 | 35000 | 44000 | 82000 | 97200 | 64470 | 32235
M4 1.5 47500 | 62500 | 111200 | 131900 | 87500 | 43750
M16 1.5 43500 83500 | 148600 | 176200 | 116900 | 58450
Mi8 1.5 81700 107500 | 221500 | 232200 | 150500 | 75250
M20 1.5 103400 | 134000 | 280200 & 293800 | 190400 | 95200
M22 1.5 126500 | 166500 | 343000 | 359700 | 233100 | 116550
M24 2 145900 = 192000 | 395500 | 414700 | 268800 | 134400 |
M27 2 188500 @ 248000 | 510900 | 535700 | 347200 | 173400
M30 2 236000 | 310500 | 439600 | 670700 | 434700 | 217350
M33 2 289200 | 380500 | 783800 | 821900 | 532700 266350
Mo | 3 | weRTO0 | 4GS0 | JEGRD | FO4H0 | SO0 | J0E750
-7 G = traitement GEOMET 5008
V =zingage vert olive
W =zingage blanc Cr3
P = passivation
-8 A = couple d'autofreinage haut
L = couple d'autofreinage bas
Exemples de références:
VI12MY2GA = Ecrou VARGAL M 12 STANDARD., classe 10,
GEOMET, couple freiné haut.
VISMYIW = Ecrou VARGAL M 16 STANDARD, classe 8,
zingage blanc Cr3. couple freiné moyen.
V20PB3L = Ecrou VARGAL M 20x1.5 LOW, acier inox,
couple freiné bas.
V24MY2VL= Ecrou VARGAL M 24 STANDARD, classe 10,
zingage vert olive, couple freiné bas. 3

ROUS VARGAL

Données techniquﬂ EC

20 - Fax - 01 60 08 22 82 - Email : info@visselect.fr




= -
@ Visselect cevenrsoassemsiace

-
d) Dimensions g
Les informations techniques concernant les dimensions et les o
référencesVargal sont indiquées dans les tableaux 3 et 4. g
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Tableau 3 ‘Q
=
VARGAL STANDARD S
o]
o
|
CODES PAS GROS CODES PAS FIN POIDS
d s | hmax mmin |
cL8 cL10 INOX = Pas | CL8 cL10 INOX Pas (@
3 VO3MY| . . 0.5 s ‘ - : 5.5 42 23 04 |
4 VO4MY1 ; . 0.7 : - . - 7 55 3.1 1
5 VOSMY! VO5MY2 VOSMY3 08 - - - - 8 63 39 1.4
6 VO&MY1 VOsMY2 VO6MY3 1 VOSRY1 VO6RY2 VO6RY3 0.75 10 8.2 4.4 28
8 VOBMY| VOBMY2 VOBMY3 1.25 V08sY1 V08sY2 VO08SY3 1 13 10.8 6.6 6.6
10 VIOMY1 VIOMY2 VIOMY3 1.5 VIOTY1 viory2 V10TY3 1.25 17 12,6 7.9 13
12 VI2MY] V12MY2 VI2MY3 1,75 VI2PY1 VI2PY2 VI2PY3 1.5 19 16 104 20
12 : . . . VI120Y1 V12072 V120Y3 1,25 19 16 10.4 20
14 V14MY] V14MY2 VI4MY3 2 VI4PY1 V14PY2 V14PY3 1.5 22 18 1.8 30
16 V16MY1 V16MY2 VI6MY3 2 VIEPYT | VIgPY2 V16PY3 1.5 24 20,6 133 40
| 8 VIBMYI V18MY2 VI8MY3 2.5 VIBPYT | VIgPY2 V1i8PY3 1.5 27 25 1 143 57
20 V20MY1 V20MY2 V20MY3 25 V20PY1 | V20PY2 V20PY3 1.5 30 25,5 16.5 80
22 V22MY1 V22MY2 V22MY3 25 V22PY1 V22PY2 V22PY3 1.5 32 298 19.5 104
24 V24MY1 V24MY2 V24MY3 3 V24QY1 | V24QY2 V24QY3 2 36 29.9 20 132
27 V7MY V27MY2 V27MY3 3 va7Qyl | varay2 v27QY3 2 41 337 233 204
30 V30MY1 V30MY2 V30MY3 35 Vv30QY1 V30QY2 v30QY3 2 46 37 26.4 284
33 Va3mY1 V33mr2 VaamyYa 35 vazQri V33QY2 va3Qy3 2 50 40,5 28,5 347
| 36 V36MY1 V36MY2 V3sMY3 4 V34RY1 V34RY2 V36RY3 3 55 442 312 472
Tableau 4
CODES PAS GROS CODES PAS FIN POIDS
d s hmax | m min
CL.04 CL.05 INOX Pas CL.04 CL.05 INOX Pas (9)
6 VOSMB VO6MB2 VO6MB3 | VO6RBI VO6RB2 VO6RB3 0.75 10 63 2.5 1.9
8 VOBMBI VOBMB2 VO8MB3 1.25 V08SB1 V08582 V08583 1 13 8.1 39 4.4
10 VI1OMBI V10MB2 VIOMB3 1.5 V10181 V10182 V10183 1,25 17 9.6 49 88
12 VI2MB1 V12MB2 VIi2MB3 1.75 V12PBI V12PB2 V12PB3 1.5 19 11,4 5.8 13
12 - . 3 : V12081 V12082 V12083 1.25 19 1.4 58 13
14 V14MB1 VI14MB2 V14MB3 2 V14PBI V14PB2 V14PB3 1.5 22 13 6.8 19
16 V16MB1 V16MB2 V16MB3 2 V16PBI V14PB2 V16PB3 1.5 24 14.6 7.3 25
18 VIBMBI VI18MB2 VI18MB3 25 V18PBI V18PB2 V18PB3 1.5 27 16,5 83 37
20 V20MB1 V20MB2 V20MB3 25 V20PBI V20P82 V20PB3 1.5 30 18,1 9.1 50
22 V22MBI V22MB2 V22MB3 2.5 V22PBI V22PB2 V22PB3 1.5 32 20,1 10,6 56
24 V24MB1 V24MB2 V24MB3 3 V24QB1 V24QB2 V24QB3 2 36 20.7 10.7 80
27 V27MBI V27MB2 V27MB3 3 V27QB1 V27QB2 V27QB3 2 41 222 1.8 122
30 V30MBI V30MB2 V30MB3 35 V30Q81 V30Q82 V30QB3 2 46 247 14,1 167
33 V33MB1 V33mB2 V33mB3 35 V33Q8I Vv33QB82 V33QB3 2 50 27,2 153 205
36 V36MB1 V34MB2 V36MB3 4 V34RBI V34RB2 V34RB3 3 55 30 17.1 279

Le dernier chiffre du code identifie le matériel;

1 = acier classe 8 ou 04
2 = qcier classe 10 ou 05
3 = acierinox

Les dimensions superieures & M36 et les filetages en pouces sont fabriqués sur demande. "a r al lu
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e) Vissage

Les couples de serrage indiqués dans les tableaux é et 7 sont
applicables aux écrous revétus de zinc ou de GEOMET 5008 et
sont valables pour vissages sans ultérieur graissage.

Les écrous sont livriés avec un voile de lubrifiant nécessaire et
suffisant pour le vissage.

Une légére lubrification est conseillée pour des vissages réalisés
sur des longueurs filetées importantes (qui dépassent de deux
diameétres de vis).

Pour obtenir un assemblage optimal, la vis doit dépasser de
I'écrou d'au moins 3 filets.

f) Couple de serrage

Les valeurs des tensions spécifiees par I'EN 1SO 2320 sont
garanties pour la classe de qualité correspondante.
Mesuré dans les conditions définies par I'EN 1SO 2320, les écrous
VARGAL 10 présentent un coefficient de frottement moyen
p 0,09 jusqu'au diameétre M24 compris, et p 0,12 pour les
diamétres supérieurs, qui permet de respecter les valeurs des
couples de vissage préconisées dans les tableaux suivants
(6 et 7).

g) Couple de serrage effectif

le couple de serrage @ appliquer sur l'assemblage
considéré devra étre déterminé par [I'utilisateur, qui
est le seul @ connaitre les réelles conditions d'emploi.

Dans tous les cas, le couple appliqué lors du montage doit
prendre en considération non seulement I'écrou, mais aussi
I'ensemble des éléments assemblés:
- vis: surfaces, traitement de surface, éventuel graissage;
-rondelles: matiére, traitement, traitement de surface;
- écrou: type de revétement (éventuel Torque 'n Tension

ou similaire);

h) Couples d'autofreinage

Les nouveaux ressorts permettent d'adapter le couple

d'autofreinage en fonction du niveau de tenue aux sollicitations

vibratoires souhaité.

Les écrous VARGAL 10 sont livrés avec trois différents niveaux de

couples freinés :

- couple freiné moyen, qui est livié en absence de différentes
indications;

- couple freiné bas;

- couple freiné haut.

Dans le tableau 5 sont indiquées les valeurs des couples de

freinage disponibles pour les différents diametres, valables pour

les écrous en acier CL.8, 10 et inox, versions STANDARD et LOW,

ainsi quel les valeurs des couples freinés au vissage, maximales,

pour les écrous en acier classe 8.

Pour commander la version COUPLE HAUT ou BAS ajouter a la fin
du code de I'écrou:

A pour COUPLE HAUT

L pour COUPLE BAS

Le couple freiné au 5° dévissage prévu par la norme
ENISO 2320 o été considéré base de référence et coincide
avec la limite inférieure du couple freiné moyen.

Pour les assemblage réalisés avec une visseuse automatique la
vitesse de rotation recommandée ne doit pas étre supérieure
@257/mn.

La tendance au grippage, qui pourrait se produire en particulier
avec les écrous en acier inox, avec une vitesse de rotation
supérieure a celle indiquée, pourra étre limitée en utilisant un
voile de Molykote «G-N PLUSH sur le filetage de la vis.

L'application d'un couple de serrage supérieur aux valeurs «
indiguées par cette documentation, peut provoquer une
surtension axiale conduisant @ une diminution du couple

es techniques ECROUS VARGAL

Q

nn

o

d'autofreinage et dans les cas extrémes a la ruine de la vis et o

de I'écrou.

- température;

- moyens de serrage;

- type d'assemblage:;

qui déterminent le coéfficient de frottement global de
I' assemblage considéré et donc la tension réellement
appliquée sur la vis.

Tableau 5

r COUPLES DE FREINAGE DISPONIBLES |

I FILETAGE METRIQUE PAS GROS - PAS FIN
e i

ler

@ | COUPLEDE | COUPLEDE | COUPLEDE |
| Ecrou | FREINAGE | FREINAGE | FREINAGE & Montage
BAS | MOYEN |  HAUT Max Nm
CODEL | Nm | CODEA | ENISO2320 |
Nm | Nm | |
M6 0.1:0.5 03:08 | 0541 | 3
M8 | 0.3+ 0.6:2 | 143 § é
MI0 | 05417 1428 | 2¢4 | 108
| M2 | 125 1.6+4 36 | 155
| Ml | 12:3 237 | 358 | 24
| M6 1.5%4 | 3+8 | 4,5:9 a2 :
M 18 2:5 | 42s9 6+12 42
M20 38 5.3+11 7+14 i 54
M22 | 359 65413 85417 | 8 |
| M24 | 4+10 8415 10:20 | 80 i
L L 1
M 27 5¢12 10+18 12:24 | 94 !
| M30 | 614 1220 18:36 | 08 |
| mM33 7416 14+24 21442 122 |
|
‘ M 36 8:19 16+28 24448 136 |

Visselect s.a. - 8, rue Henri Becquerel - ZA La Tullerie - 77504 CHELLES CEDEX - 01 B4 72 42 20 - Fax : 01 60 08 22 82 - Email : info@visselect. fr



R\
A\

=/ =
Visselect cevents p'assemeLace

Tableau &
COUPLES DES SERRAGE CONSEILLES
VARGAL STANDARD
cL8 CL. 10 INOX ]
DIMENSIONS COUPLE DE FORCE DE COUPLE DE FORCE DE V;:;:T:E::Eg ('.::T;E \::,ISOE: :_;E;EOR
SERRAGE SERRAGE SERRAGE SERRAGE
(Nm) (kN) (Nm) (kN) COUPLE DE FORCE DE COUPLE DE FORCE DE
SERR. (Nm) | SER(KN) | SERR.(Nm) | SER (kN)
d Pas Pos Pas Pas Pas Pas Pas Pas Pas | Pas Pas Pas Pas Pas Pas Pas Pas Pas
| gros fin gros fin gros fin gros fin gros fin gros fin gros fin gros fin gros fin
3 0.5 0.9 2.2 - - - - - - - - - - - - -
4 0,7 - 22 3.8 . - - - - - - - - - - .
| 5 0.8 45 2 6.2 s 7.2 S 8.9 = 6.4 3 7.9 2 3.6 - 48
& 1 0.75 7.5 7.8 87 9.5 10 10,7 12,5 13.7 11 1.6 1.3 123 -] 6.5 6.6 74 |
8 1.25 1 17 18 159 17 24 25 228 24.4 26 27 20.5 218 13 13.6 11 11,9 I
10 1.5 1,25 35 37 253 26,6 48 52 34.1 38.1 52 55 26 29 28 29 19 20 |
12 .78 1.5 59 62 38,7 383 B4 B8 525 54,8 89 98 478 53.5 47 - 27.4 30,2 |
12 1.25 - 67 - 401 - 92 - 573 - - . . . - - -
14 2 1.5 100 105 50 54.4 139 147 71.6 78 141 148 65.4 70.6 80 84 40,2 43.6
16 2z 1.5 140 150 48,2 72.7 200 220 97.5 1043 214 231 89.4 99 112 120 50.8 56 [
18 25 1.5 200 220 B6.3 97.5 290 320 119.3 | 1343 306 336 112,5 | 129.3 160 176 638 738 |
20 25 1.5 290 | 320 | 103 [1223 400 430 1523 | 169.5 431 A74 1444 | 1654 || 230 250 83.5 $5.2 I
22 2.5 1.5 400 I 420 | 1365 150 500 550 189 207 500 550 175 195 300 335 102.5 118 |
24 2 500 530 | 159 172,5 710 740 2198 | 2393 600 750 208,9 | 231.5| 400 428 121.4 | 1349 I
27 2 900 950 | 2063 | 223.5 || 1200 1300 | 2858 309 - - - a i . = |
30 3.5 2 1200 1300 | 2528 | 279.8 (| 1700 L 1800 | 349.5 | 3853 . - . i % - " - |
33 | 35 | 2 || 1600 | 1750 | 312 | 3428 2300 | 2400 | 432 | 474 - . i ! ] . . -
34 4 3 2100 2200 | 367.5 !:339,3 2900 E 3050 | 508.5 | 538.5 - = | = = - . : . ‘
Tableau 7
]
k2 VARGAL LOW |
CL.04 ~ CLOS INOX ]
— 1
1
DIMENSIONS COUPLE DE FORCE DE COUPLE DE FORCE DE \:::';‘TQEICE:;:GL;;E \::JSQEKN:;-:;'? i
SERRAGE SERRAGE SERRAGE SERRAGE i
(Nm) (kN) (Nm) (kN) COUPLE DE FORCE DE COUPLE DE FORCE DE [
I | - . " || SERR.(Nm) | SERR.(kN) | SERR.(Nm) | SERR. (kN)
d Pas | Pas Pas Pas Pas Pas Pas Pas ] Pas ,[ Pas Pas Pas Pas Pas Pas Pas | Pas | Pos |
| gros | fin gros fin gros fin gros fin | gros fin gros fin gros fin gros fin gros fin
] | 0.75 5 53 5.7 58 5.6 6.1 7.5 7.8 é 6,2 5 5.5 4 42 3.3 3.6
8 125 | 1 12 12,6 10.4 11,2 17 17.7 13.7 14,7 18 18.6 14,2 15 ] 9.4 7.6 8.2
10 1.5 ! 1,25 25 26 16.5 17.5 33 36 I 218 23 37 39 232 249 20 20.7 13.6 14.4
12 1.75 1.5 42 44 24 25.1 59 62 | .7 33 63 69 339 7.7 335 363 19.5 21.5
12 - 1.25 . 47 . 26.3 - 64 | - | 345 - - = I 3 - - - -
14 | 2 |15 70 | 73 | 328 [ 356 83 | 88 | 431 | 469 | 98 [1028 | 454 | 49 || 56 | s88 | 28 | 305
16 | 2 | 1.5 | 84 | 90 | 448 | 476 || 110 | 115 | 589 | 626 | 128 | 138 | 535 | 59 || 67 | 716 | 303 | 334
18 25 | 15 120 132 54.7 61.3 142 1460 72 80.6 183 200 673 | 769 96 1056 | 382 442
20 2.5 | 1 & 174 192 69.8 7.6 196 220 _' 1.9 102 258 283 86,4 98.8 138 150 50.2 57
22 25 1.5 218 226 84,3 94.9 270 300 | 113.6 | 1249 310 352 98 103 161 180 55 62.5
24 3 2 . 258 265 1006 | 109.4 || 355 380 1323 | 144 385 412 107.7 | 119.2 || 206 220 62,5 69.3
27 2 | sea | 607 | 1308 |141.4] 740 | 780 | 1721 | 186 . - - ) . .
30 | 35 | 2 | 770 | ss0o | 1599 | 177 | 1010 | 1080 | 2104 | 2329 | - . : 5
33 3.5 2 1030 1135 197.7 | 2169 || 1360 1440 | 260.3 | 285.4 - - - - . -
35 4 3 1340 | 1412 | 2329 | 2465 || 1760 1820 | 306.4 ] 3244 - | - J

Les couples de serrage indiqués sont applicables aux écrous
revétus de zinc ou de GEOMET 5008.

Les écrous sont livrés avec un voile de lubrifiant nécessaire et
suffisant pour le vissage.

Une légére lubrification est conseillée pour des vissages réalisés
sur des longueurs filetées importantes qui dépassent de I'écrou
de plus de deux diamétres de vis.

Le couple de serrage devra étre déterminé par l'vlitisateur, qui
est le seul & connaitre les réelles conditions d'emploi.

Pour obtenir un assemblage optimal, la vis doit dépasser de
I'écrou d'au moins 3 filets. Pour les assemblage réalisés avec
une visseuse automatique la vitesse de rotation recommandée
ne doit pas étre supérieure @ 25 T/mn.

La tendance au grippage. qui pourrait se produire en particulier
avec les écrous en acier inox pourra étre limitée en utilisant un
voile de Molykote G-N PLUS sur le filetage de la vis.

Données techniques ECROUS VARGAL
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i) Marquage des écrous

figure 1
Marque en creux
écrou VARGAL

figure 2
Marque en creux
écrou VARGAL

figure 3
Marque en creux
écrou VARGAL

classe 8 classe 8 classe 8
| Couple Freiné Couple Freiné Couple Freine
Bas Moyen Haut
J (code L)

(code A)

j) Tenue aux vibrations

L'écrou VARGAL 10 présente une trés bonne résistance aux

vibrations avec une durée 3 & 4 fois supérieure aux écrous

avec freinage par inserts ou filets déformés, parce que

les vibrations, en favorisant le glissement du ressort sur la

collerette, augmentent I'effort de serrage sur les filets de la vis

et empéchent la perte de I'écrou.

Le couple freiné au dévissage d'un écrou soumis aux vibrations

est beaucoup plus haut que le couple freiné d'un écrou en

conditions statiques.

Au cours des essais de vibrations réalises sur écrous Vargal 10

dans les conditions particuliéres définies par la norme UNI 7323

partie 5:

- tension dans l'assemblage nulle;

- fréquence 50Hz;

- amplitude 4 mm:;

- accélération 20g;

- temps d'excitation de 30min & 10 h suivant le diamétre
considéré;

k) Utilisation

- sans tension dans la vis

Le couple de freinage est indépendant de la force de serrage.
c'est pourquoi I'écrou VARGAL 10 peut étre vissé sur une vis
meéme sans application du couple de serrage. restant dans la
position souhaitée.

Cet emploi permet le mouvement d'éléments assemblés sans
le blocage de la connexion, en évitant la perte des piéces
jointes.

L'écrou VARGAL 10 peut étre utilisé également comme fin de
course réglable dans tous les domaines de o mecanique.

- aprés un premier serrage
,Les écrous VARGAL 10 peuvent étfre desserrés plusieurs

fois avant la mise en service de I'assemblage.
Aprés la mise en service ils peuvent é&tre réutilisés
aprés éventuel nettoyage ou controle des

caracteristiqgues fonctionnelles de I'écrou.

L'ecrou VARGAL 10 permet de garder le couple d'autofreinage
pratiquement constant aussi aprés plusieurs dévissages
(voir graphe 2).

Vissslect s.a. - 9, rue Herrl Becuerel - ZA La Tullere - 77504 CHELLES CEDEX - 01 64 72

Le different niveau de couple freiné est indiqué avec la marque

de I'écrou comme suit:

- pour le couple bas: un point situé a la gauche du “V"
{figure 1);

- pour le couple moyen: aucun point (figure 2);

- pour le couple haut: un point situé a la droite du “V"
(figure 3)

Données techniques ECROUS

aucune rupture. ni perte, ni rotation de plus de 30° de I'écrou
n'‘est constatée. l'augmentation du couple d'auvtofreinage
d'un facteur 2 durant I'essai @ maintenu I'écrou dans sa position
initiale.

La particularité du systéme d'autofreinage de I'écrou VARGAL,
grGce & l'effort élastique du ressort, permet dans le cas
défavorable d'une rupture en service d'un ou plusieurs secteurs
de la collerette, de maintenir I'écrou en place. La fonction
sécuritaire de I'écrou est ainsi garantie.

Cette caractéristique vient du fait que le dispositif
d'autofreinage élastique ne travaille pas & contact direct avec
le filet de la vis et n'est donc pas sujet @ une usure. L'efficacité de
freinage de I'écrou VARGAL 10 n'est pas réduite en présence
de vernis, ou d'autres substances qui pourraient pénétrer dans
les secteurs au cours de |'utilisation, parce que leur écartement
assure quand méme leur mobilité.

NOTA

En aucun cas, la responsabilité de la société Vargal n'est
engagée si un écrou est remonté aprés une utilisation en
service sans avoir vérifié que les propriétés et performances
(couple/tension) de I'écrou dans l'assemblage considéré sont
encore satisfaisantes.
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Graphe 2

S~
\\

Couple de freinage (Nm) ;

S

Kl Ecrou avec élément de freinage non métallique a
contact avec la vis: |le couple d'autofreinage est décroissant.

B ctcrou avec élément de freinage meétallique ou a
déformation axiale & contact avec la vis : le couple
d'avtofreinage est décroissant avec une inclination
faiblement inférieure.

El Ecrou VARGAL 10. avec élément de freinage non &
contact avec la vis: le couple d'autofreinage reste
pratiquement constant aprés plusieurs dévissages.

I) Résistance a la corrosion

Les écrous VARGAL 10 sont disponibles en acier revétu avec
plusieurs types de revétement qui résistent & différents milieux
corrosifs, suivant I'emploi souhaité:

- Zingage blanc Cr3;

- GEOMET 5008;

ou

- acier inox (écrou et ressort).

m) Température de résistance

Les écrous VARGAL 10 résistent aux températures de-50°C &
+300° C. Les températures maximales gu'ils peuvent atteindre
dépendent de |'utilisation réelle et sont conditionnées
par difféerents facteurs (source de chaleur, ventilation,
humidité, etc.).

Pour des utilisations & des températures différentes de celles
indiquées ci-dessus il est conseillé d'effectuer des essais dans
les conditions réelles d'emploi.

a4

n® de serrages

*
ICIM

UNI EN SO 90012008
ISO/TS 16948:2002

=
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